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Elemente de metrologie. Marimi, unititi si sisteme de unititi de masurd. Termeni metrologici
specifici mijloacelor de misurare. Caracteristici metrologice ale mijloacelor de masurare a
lungimilor si unghiurilor.

2. Comportarea statici s comportarea dinamici a mijlocelor de misurare. Analiza
caracteristicilor dinamice ale MM (mijloacelor de masurare);

Etaloane. Etalonarea mi jloacelor de misurare.

Erori si incertitudini de masurare. Erori de masurare sistematice.

Erori si incertitudini de masurare, Erori de mésurare aleatoare

Erori de indicatie ale mijloacelor de masurare.

Erori datorate abaterii de la conditiile standard de masurare.

Metrologia sculelor pentru mecanici fini.

W e N v AW

Fiabilitatea metrologica a structurilor micromecanice. Indicatori de fiabilitate, particularititile

fiabilitatii metrologice.

10. Fiabilitatea metrologicd a structurilor micromecanice. Strategii de asigurare a nivelului de
fiabilitate metrologica.

11. Asigurarea calitatii masuririlor in industrie

11.1.Asigurarea metrologici, metode de alegere a mijloacelor de masurare.

11.2.Stabilirea perioadei optime de verificare a mijloacelor de misurare.

12. Precizia dimensionala
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I.1. Dimensiuni, categorii de dimensiuni, abateri limitd, toleranta dimensiunii, reprezentiri
grafice, notarea pe desenele de executie.
11.2. Ajustaj, tipuri de ajustaje, jocuri si strangeri limitd In imbindri, sisteme de ajustaje,
toleranta ajustajului, reprezentiri grafice, notarea ajustajelor pe desenele de ansamblu
11.3. Caracteristicile sistemului ISO de tolerante si ajustaje, alegerea tolerantelor si ajustajelor
pentru organele de magini si asamblurile mecanice.

13. Precizia formei suprafetelor
12.1. Abateri de forma macrogeometricd; definirea abaterilor de la rectilinitate, planitate,
circularitate, cilindricitate, forma dati a profilului, forma dati a suprafetei, reprezentiri grafice,
notarea tolerantelor de forma pe desene..
12.2. Ondulatia si rugozitatea suprafetelor; cauzele apariiei lor, caracteristici, parametrii fizici
$i statistici ai rugozititii, inscrierea pe desen ai acestora.

14. Lanturi de dimensiuni
13.1. Categorii de dimensiuni in lanturile de dimensiuni, clasificarea lanturilor de dimensiuni.
13.2. Metode de rezolvare a problemei directe a lanturilor de dimensiuni: metoda algebrica,
metoda de maxim si minim, metoda probabilistici.
13.3. Metode de rezolvare a problemei inverse a lanturilor de dimensiuni: metoda tolerantei
medii.

15. Controlul formei macrogeometrice a suprafetelor
14.1. Controlul abaterilor de la rectilinitate.
14.2. Controlul abaterilor de la planitate.
14.3. Controlul abaterilor de la circularitate.
14.4. Controlul abaterilor de la cilindricitate.

16. Controlul orientarij si pozitiei relative a suprafetelor
15.1. Controlul abaterilor de la paralelism.
15.2. Controlul abaterilor de la perpendicularitate si de la inclinare.
15.3. Controlul abaterilor de la coaxialitate §i de la concentricitate.
15.4. Controlul abaterilor de la simetrie.
15.5.Controlul bataii radiale si al bataii frontale.

17. Controlul unghiurilor si conurilor
16.1. Controlul unghiurilor cu masuri de unghi.
16.1. Controlul unghiurilor prin metode trigonometrice.
16.3. Controlul conurilor exterioare.
16.4. Controlul conurilor interioare,

18. Controlul pieselor filetate
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17.1. Masurarea parametrilor filetelor cilindrice exterioare.
17.2. Masurarea parametrilor filetelor cilindrice interioare.
17.3. Tolerantele filetelor metrice ISO de fixare
19. Asamblari cu pani
18.1. Tolerantele si ajustajele asamblirile cu pana paralel
18.1. Tolerantele si ajustajele asamblirile cu pani paralela
20. Tolerantele i ajustajele asamblarilor cy rulmenti

21. Tolerantele si ajustajele rotilor dintate cilindrice si ale angrenajelor cilindrice.
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22. x x x, ISO 14405- 1: 201, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Tolerare dimensionali.
Partea 1: Dimensiuni liniare (versiunea n limba engleza).

23, x x x, SR EN ISO 286-1: 2010, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Sistem de
codificare ISO pentru tolerante la dimensiuni liniare. Partea 1: Baze de tolerante, abateri si ajustaje. x x
X,

24. SR EN ISO 286-2: 2010, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Sistem de codificare 1SO
pentru toleranfe la dimensiuni liniare. Partea 2: Tabele de clase de tolerante si abateri limitd pentru
alezaje si arbori.

25. x x %, SR ISO 1302- 1995, Starea suprafefelor. Sistemul liniei medii. Parametrii de profil ai
rugozitatii.

26. x x x, SR EN ISO 1302- 2002, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Indicarea stirii
suprafefei in documentatia tehnici de produs.

27. x x x, SR ISO 1502: 2012, Filete metrice ISO de uz general. Calibre limitative si de verificare.

28. x x x, SR EN ISO 3040: 212, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Cotare si tolerare.
Conuri (versiunea in limba engleza).

29. x x X, SR EN ISO 4287: 2003/ AC: 2009, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Starea
suprafetei: Metoda profilului. Termeni, definifii si parametri de stare ai profilului.

30. x x x, SR EN ISO 5459 2012, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Tolerante
geometrice. Baze de referinti si sisteme de baze de referinta.

31. x x x, SR EN ISO 8785: 2002, Specificatii geometrice pentru produse (GPS). Neregularititi de
suprafafi. Termeni, definitii si parametric.

32. x x x, SR EN 22768- 1: 1995, Tolerante generale. Partea 1: Tolerante pentru dimensiuni liniare si
unghiulare fara indicarea tolerantelor individuale,

33.x x x, SR EN 22768- 2: 1995, Tolerante generale. Partea 2: Tolerante geometrice pentru elemente
fara indicarea tolerantelor individuale.

34. x x x, STAS 7391/1, 2, 3, 4, 5- 91, Toleran{e geometrice. Tolerante la forma orientarea sl pozitia
relativé, cu indicatie individuals.

Decan, Director departament
Conf.dr.ing Florin NEGOESCU Prof.dr.ing. Catilin-Gabriel DUMITRAS
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